21. 04. 20. 
группа 356 
МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Контрольная работа   по теме «Обеспечение точности обработки при внедрении технологических процессов изготовления деталей машин»                                                                            Раздел ПМ 03.01 «Внедрение технологических процессов изготовления деталей машин»                                                                                                                        МДК 03.01 «Реализация технологических процессов изготовления деталей»                                            Специальность: « Технология машиностроения»
Время выполнения – 45 мин        Максимальный балл – 21
	№
	                                              Текст задания
	балл

	1
	Что называется наладкой станка? 
	3

	2
	В каком случае производится подналадка оборудования?
	2

	3
	Какие работы выполняются при подналадке? 
	2

	4
	Что является необходимостью подналадки?
	2

	5
	Что необходимо сделать при переходе на обработку другой заготовки?
	3

	6
	Какой комплекс работ выполняется при наладке станка?
	3

	7
	 Перечислите методы наладки станков.
	3

	8
	Для чего служит бесподналадочная смена режущего инструмента?
	1

	9
	В чем сущность бесподналадочной  смены  режущего инструмента?
	2



Выполненное задание отправить по адресу электронной почты 
[bookmark: _GoBack]не  позднее  30  апреля   boss37kab@yandex.ru

